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Elementy systemu BOLIX IZO-Strop:

«Klej do przyklejania wetny mineralnej BOLIX ZW lub uniwersalny klej do
systemow ocieplen opartych na wetnie mineralnej

« Lamelowa wetna mineralna z jednostronnie sfazowanymi krawedzia-
mi - specjalistyczna welna, sto a tylko i wylacznie do systemu
ocieplen stropow garazy.i;piwnic od strony sufitu,

j LIX STG,

« Farba sﬂ"u-la-uralna BOLIX STS i BOLIX STS 15 dostepna w szerokiej pa-
lecie barw.

strop

klej do przyklejania wetny mineralnej
BOLIXZW lub BOLIX WM

fazowana wetna mineralna

farba gruntujaca STG
farba strukturalna BOLIX STS

Zalety systemu BOLIX IZO-Strop:

» Bardzo szybka realizacja dzieki aplikacji mechanicznej zewnetrznych
warstw na termoizolacji,

« Prosta, nie wymagajaca duzych naktadéw pracy technologia,
« Skuteczny i ekonomiczny sposéb ocieplania stropow,

« Uzyskanie réwnoczesnie izolacji termicznej oraz ochrony przeciwognio-
wej stropu.

Dokumentacja formalno-prawna:

1. System BOLIX 1ZO-Strop posiada.Aprobaté Techniczng ITB nr AT-15-
7322/2007,

2. Certyfikat ZKP ITB-0210/Z.

Zostat sklasyfikowany wg PN-EN 13501-1 w zakresie:
« reakcji na ogien - klasyfikacja podstawowa
» wydzielania dymu
- wystepowania ptonacych kropli i odpadoéw statych - klasyfikacja dodat-
kowa dO (nie kapiacy i nie odpadajacy pod wptywem ognia),

« stopnia rozprzestrzeniania ognia - ukfad nie rozprzestrzen
A L) . P




Ocieplanie stropoéw systemem BOLIX 1ZO-Strop nalezy wykonywac na
podstawie projektu technicznego, opracowanego dla konkretnego bu-
dynku. Projekt ten powinien uwzgledniac¢ w szczegélnosci:

« Okreslenie grubosci wetny mineralnej z uzasadnieniem obliczeniowym
i/lub formalnym,

» Ocene rzeczywistego stanu technicznego podtoza (stropu od strony
sufitu),

« Zalecenia dotyczace przygotowania poditoza,
« Sposéb wykonania systemu izolacji,

« Rysunki detali wykonczenia miejsc szczegdlnych oraz sposéb ich
wykonania,

« Okreslenie specyfikacji narzedzi i urzadzen potrzebnych do wykonania
systemu ociepleniowego,

» W przypadku nowobudowanych obiektéw, wskazanie w jakim konkret-
nym momencie realizacji obiektu nalezy wykonac ocieplenie.

W przypadku stropow istniejacych, ocena stanu technicznego podtoza,
powinna zawsze opierac sie na przeprowadzeniu ogledzin, z ktorych
moze wynikac¢ potrzeba wykonania dodatkowych badan np.: przyczep-
nosci kleju do podtoza. W przypadku stropéw nowowykonanych zale-
camy dokonanie oceny co najmniej wizualno-organoleptycznej. Jest to
spowodowane mozliwoscig pojawienia sie stanu wykluczajacego pra-
widlowe wykonanie systemu, czego projektant nie moze przewidziec¢
w fazie projektowania, chyba ze wynika to z przyjetej technologii wyko-
nania stropu.

KOLEJNE ETAPY WYKONYWANIA OCIEPLENIA STROPU
SYSTEMEM BOLIX IZO-STROP

» Zapoznanie sie z Projektem Technicznym,

« Prace przygotowawcze (obejmujace skompletowanie materiatéw, sprze-
tu, doprowadzenie mediéw),

« Sprawdzenie nosnosci podtoza i jego przygotowanie,
« Przyklejenie ptyt z welny mineralnej,
« Zagruntowanie ptyt z wetny mineralnej,

« Wykonanie warstwy fakturowej, wykonczeniowej,

« Prace porzadkowe.




»

23, www.bolix.pl



Przy tak zwanych stabych podtozach nalezy wykonac¢ sprawdzenie pod
katem przydatnosci. Natomiast podtoza porosniete algami, grzybami
itp. nalezy dokfadnie oczysci¢ uzywajac srodka grzybo i glonobdéjczego
BOLIX GLO Complex. Nalezy jednak pamietac¢, ze taki stan podtoza jest
wywotany przewaznie dtugotrwatym zawilgoceniem, ktérego przyczyna
musi zostac zlikwidowana zgodnie z instrukcja nr1B/02/2001. W przypad-
ku zawilgocenia stropu nalezy odczeka¢ do jego wyschniecia, wczesniej
jednak zlikwidowac przyczyne zawilgocenia. Podtoze zattuszczone (np.
przez srodki antyadhezyjne, stosowane do szalunkéw) nalezy zmy¢ przy
uzyciu urzadzenia cisnieniowego z goraca woda z zastosowaniem srodka
czyszczacego BOLIX CLN. Podtoza o bardzo gtadkiej powierzchni nalezy
zmatowic i doktadnie odpyli¢, ewentualnie wykona¢ gruntowanie prepa-
ratem gteboko penetrujacym BOLIX N i ponownie oceni¢ przydatnosé¢
podtoza. Wystajace poza plaszczyzne sufitu zadziory lub odspajajace
sie warstwy betonu nalezy usunac, nastepnie oczysci¢, odpyli¢ oraz za-
gruntowac wspomnianym wyzej preparatem BOLIX N. Ubytki w podtozu
lub nierownosci uzupetnic¢ zaleznie od grubosci, zaprawa BOLIX W lub
zamiennie klejami BOLIX ZW i WM. Przed przyklejeniem wetny nalezy
zwroci¢ uwage aby warstwy naktadane na podtoze, w celu wyréwnania,
uzyskaty odpowiednia przyczepnosc¢ i nosnosc.

Uwagi wykonawcze:

dzo wazne jest aby podtoze byto rowng ptaszczyzna. Jakiekolwiek
rownosci w tym rowniez tzw. skokowe uniemozliwiaja uzyskanie
kowej przyczepnosci nawet w obrebie jednego elementu wetny.

zy pamieta¢, iz niewlasciwa ocena podtoza i brak odpowiednie-
przygotowania jego powierzchni moga byc przyczyna odpadniecia
ocieplenia od stropu.
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Przyklejona do stropu wetna mineralna nie wymaga kotkowania. Wetna
jest mocowana tylko i wytacznie za pomoca zaprawy klejowej, dlatego jej
przyklejenie wymaga szczegolnej starannosci.
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+ Wykonanie warstwy wykonczeniowej

Warstwe wykonczeniowg w systemie BOLIX 1ZO-Strop tworza farby
strukturalne: BOLIX STS i BOLIX STS 15, dostarczane jako gotowe masy
o ptynnej konsystencji, ktére po wymieszaniu mieszadtem koszykowym

nadaja sie do uzycia.

Farby strukturalne na-
lezy naktadac¢ wytacz-
nie poprzez natrysk
mechaniczny urzadze-
niami scharakteryzo-
wanymi w Informa-
cjach dodatkowych (dy-
sza o Srednicy okoto
6 mm), pokrywajac
rébwnomierng warstwa
cata wczesniejzagrun-
towang powierzchnie
wetny.

Czas utwardzenia farby BOLIX STS i BOLIX STS 15 wynosi ok. 24 godziny
(w optymalnych warunkach tj. w temperaturze + 20°C, przy wzglednej

wilgotnosci powietrza 60%).

Uwagi wykonawcze:

1. Strumien farby strukturalnej z pistoletu natryskowego nalezy prowa-
dzi¢ rownomiernie w odlegtosci 30 do 60 cm od powierzchni stropu.
Jezeli nie bedzie spetniony powyzszy warunek, to moze powstac zroz-
nicowany obraz warstwy wykonczeniowej.

2. Jezeli strumien natrysku jest prowadzony w réwnej odlegtosci i pod

katem 90°do stropu, to przy rozpylaniu powstaje najmniejsza ilos¢ tz 4
Ll

mgly (najmniejsze straty farby). haad
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«Zalecane®
mechaniczned

Do natryskiwania faf®

w systemie BOLIX 1ZO-Stro

mechanicznego.

Agregaty tego typu sktadaja sie najcze

« pompy Srubowej z ptynna regulacjq obrotd

« zbiornika na materiat o pojemnosci ok. 60 litrov
« kompresora bezolejowego,

- wezy zasilajacych,

« pistoletu z lanca natryskowa,

« zestawu dysz natryskowych.

Przyktadowe parametry techniczne agregatu:

» maksymalna wydajnos¢ okoto 11 litréw/min,
- maksymalne cisnienie - 40 bar,

» maksymalne cisnienie rozpylania - 10 bar,

« Srednica weza - 27 mm przy diugosci do 10 m.

Uwagi wykonawcze:

1. Przed przystapieniem do napetniania agregatu natryskowego nale-
zy zwilzy¢ caty uktad ttoczacy (w tym weze) srodkiem poslizgowym,
zmniejszajacym tarcie i przywieranie materiatu natryskiwanego (np.
celulozowym klejem do tapet).

. Wielkos¢ dyszy natryskowej powinna wynosi¢ co najmniej trzykrot-
nosc¢ wielkosci ziarna materiatu np.: wielkos¢ ziarna farby strukturalnej
BOLIX STS okoto 2 mm wielkos¢ dyszy okoto 6 mm.

. Zawsze przed podtaczeniem do pradu i uruchomieniem agrega-
tu natryskowego nalezy zapoznac sie szczegétowo z instrukcja
obstugi.

BOLIX S.A. gwarantuje wiasciwa jakos¢ wyroboéw, lecz nie ma wptywu na sposéb i
stosowania. W celu prawidtowej aplikacji produktéw firmy BOLIX wykonawca zobow
ny jest do zapoznania sie z i 2
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Bolix S.A. ul. Stolarska 8, 34-300 Zywiec
tel.: +48 33 475 06 00, fax: +48 33 475 06 12
infolinia: 0-801 650 222

www.bolix.pl



